
生产过程记录
产品型号：1.22 * 0.4*0.12
生产日期：2019.7.25
	项目
	实际生产情况记录
	备注

	人员
	当班搅拌组2人

装模与拆模组8人

发泡组2人

灌浆组2人

生产时间从早上八点到下午六点
	

	生产设备
	该款产品必须要用自动连续成型压模生产线、

该款产品用于建筑的内墙施工

当天设备正常
	

	当班详细生产过程记录
	当班共计生产了568块产品

该生产线的产能为每天不少于500块

生产效率满足要求
	


记录人：AA                  复核：BB                 批准：CC









